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BRASIL

A experiéncia de mais de 50 anos!

Desde 1954 os engenheiros da P/A vém desenvolvendo e construindo equipamentos para a industria de
prensas. Esta experiéncia também é utilizada para o Servo Alimentador de Rolo P/A. Nao importa se fino ou
espesso, pequeno ou grande, alimentacdo simples ou em diferentes comprimentos . O desenvolvimento e a
inovacao da tecnologia faz do Servo Alimentador de Rolo P/A um produto apreciado mundialmente. A P/A
oferece uma grande variedade de Servo Alimentadores para cada area de aplicacdo.

Milhares de usuarios satisfeitos pelo mundo estao felizes com o conceito P/A.
Nos garantimos um excelente custo-beneficio, atualizada tecnologia e atendimento personalizado.

Vantagens para o Usuario:

= Grande area de aplicacdes e variedade de produtos

= Alta qualidade através de longa experiéncia

= Facilidade para instalacdo em prensas novas ou antigas

= Facil e rapida instalacdo para qualquer aplicacdo

= Menor tempo de resposta e alta precisao para melhor produtividade e alta qualidade

Nos oferecemos:

= Atendimento individualizado e mundial

= Excelente custo-beneficio

= Assisténcia técnica durante a entrega e instalacdo

= Treinamento personalizado para a melhor utilizacdo do equipamento

= Rapido servico de reposicao e manutencdo de estoque para pecas mais usualmente substituidas
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BRASIL

Indicado para materiais
pequenos, finos e delicados.

Também indicado para

materiais pré-estampados ou
perfis e para tubos, fios ou
diversos materiais especiais,

como papel e plastico.

= Desenho compacto e modular para pequenos espacos

= F4cil e rapida montagem

= Rolo superior facilmente removivel e intercambiavel

= Rolos revestidos ou usinados para materiais perfilados

= Alta dinamica para alta velocidade
= Excelente custo-beneficio

Permite aplicacdes para puxar ou empurrar
= A guia pode ser desenvolvida pelo cliente conforme o tipo de material
= Diversos conceitos direcionados a diferentes aplicacoes

Detalhes Técnicos

= Abertura pneumatica do rolo superior para
liberacao do pino piloto

= Pressdo ajustavel do rolo superior

= Berco de entrada com guias roletadas com
ajuste individual

enrugamento da tira

Sub-placa de fixacdo com regulagem de
altura da linha de passe do material

Painel de comando pequeno e compacto

Prensa chapa na saida do material para evitar

Vista Explodida

Dados Técnicos

Modelo da tira do Rolo da tira do Rolo Maxima constante no pico
SRF 50 P 50 mm 0-2,5mm 1,0 mm 35 mm 37 m/min. 150 N 450 N
SRF 100 P 100 mm 0-2,5mm 1,0 mm 35 mm 37 m/min. 150 N 450 N
SRF 150 P 150 mm 0-2,5mm 1,0 mm 35 mm 37 m/min. 150 N 450 N
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Grafico de Performance

Todas as especificacdes nos dados de performance sao somente dados aproximados. Os dados em producao
dependem de diferentes fatores. O grafico de performance € baseado em dados padrdes de velocidade e
aceleracao. Se for necessario, a P/A podera providenciar um grafico de performance individual, mostrando

parametros especiais.
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BRASIL

Indicado para
materiais pequenos
e finos, mas
também para
materiais com
largura acima de
= 320mm e espessura
| acima de 2,0 mm.
.F Novo projeto para
o0 berco de entrada
e do sistema de
ajuste da espessura
da tira.

= Projeto compacto e modular para requerer menos espaco
= Facil e rapida montagem

= Baixa manutencdo

= Aumento de produtividade devido ao rapida set-up

= Alta precisdo para melhor produtividade

= Para todos os tipos de aplicacoes

Alta velocidade de estampagem

= Otimo custo-beneficio
= Curto prazo de entrega

Detalhes Técnicos

= Rolos com acabamento texturizado especial

= Equipado com rolamentos blindados de alta precisao

= Rapido ajuste manual para a espessura da tira

Disponivel com piloto mecanico, acionado pelo martelo da prensa

= Opcionalmente, piloto pneumatico, controlado por sinal eletro-eletrénico

= Berco de entrada de roletes e guias roletadas com ajuste individual

= Prensa chapa de saida regulavel

Sub-placa de fixacdo com regulagem de altura da linha de passe do material

Painel eletrébnico compacto, com todos os comandos, drive e tela de operacdes

= Jog manual para controle remoto a distancia com comandos de avanco, retorno e abertura de rolos

Dados Técnicos

Modelo da tira do Rolo da tira do Rolo Maxima constante no pico
SRF 105 105 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/min. 210 N 480 N
SRF 220 220 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/min. 405 N 1050 N
SRF 320 320 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/min. 405 N 1050 N
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Grafico de Performance

BERASIL

Todas as especificacdes nos dados de performance sdo somente dados aproximados. Os dados em producdo
dependem de diferentes fatores. O grafico de performance € baseado em dados padrbes de velocidade e
aceleracao. Se for necessario, a P/A podera providenciar um grafico de performance individual, mostrando

parametros especiais.
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_MEDIUM

= Linha multifuncional para varias aplicacoes
= 3 variacdes de acionamentos : basico, standard e servico pesado

= Diversas opc¢oes disponiveis

Facil e rapida montagem para qualquer modelo de prensa

Facil manuseio e baixa manutencdao

= Aumento de produtividade devido ao baixo tempo de set-up

Alta precisdo para melhor produtividade

Para todos os tipos de aplicacdes

Otimo custo-beneficio

Curto prazo de entrega

BRARIL

Uma nova linha

de produto com
acionamentos
variados para
diferentes capacidades
de forca. Existe
sempre uma opc¢ao
adequada a sua
aplicacdo. Drives e
servomotores variados
para proporcionar
uma grande
variedade de larguras
€ espessuras.

Detalhes Técnicos

= Corpo em aco fundido normalizado e usinado com alta precisao

Rolos com acabamento especial texturizado

= Equipado com rolamentos blindados de alta precisao

Abertura manual dos rolos para insercao da chapa

Rapido ajuste manual para a espessura da tira

= Piloto mecanico desparado pela prensa

=Opcionalmente, pino piloto pneumatico, controlado pelo came da prensa
=Berco de roletes na entrada com ajuste individual de guias roletadas

= Saida com prensa chapa anti enrrugamento.

= Sub-placa ajustavel na altura

= Painel eletrénico compacto, com todos os comandos, drive e tela de operacdes

= Jog remoto com as funcdes de avancar e retornar
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BASICO

Modelo Basico, com motor padrdo sem redutor

BERASIL

0-3,5mm 135 m/min.
SRF 200B 200 mm 0-3,5mm 2,0 mm 90 mm 135 m/min. 400 N 1130 N
SRF 300 B 300 mm 0-35mm 2,0 mm 90 mm 75 m/min. 650 N 1750 N
SRF 400 B 400 mm 0-3,5mm 1,5 mm 90 mm 75 m/min. 650 N 1750 N
SRF 500B 500 mm 0-3,5mm 1,3 mm 90 mm 75 m/min. 650 N 1750 N
SRF 600 B 600 mm 0-3,5mm 1,0 mm 90 mm 75 m/min. 650 N 1750 N

STANDARD

Modelo Standard, com motor e redutor padrao

SRF 300 S 300 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N
SRF 400 S 400 mm 0-3,5mm 3,0 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N
SRF 500 S 500 mm 0-3,5mm 2,6 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N
SRF 600 S 600 mm 0-3,5mm 2,3 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N
SRF 700 S 700 mm 0-35mm 2,7 mm 90 mm 70 m/min. 1430 N 4160 N
SRF 800 S 800 mm 0-3,5mm 2,3 mm 90 mm 70 m/min. 1430 N 4160 N
SRF 900 S 900 mm 0-3,5mm 1,9 mm 90 mm 70 m/min. 1430 N 4160 N

SERVICO PESADO

Modelo Servico Pesado, com motor padrdo e redutor servico pesado

SRF 200 SL 200 mm 0,7 - 4,7 mm 4,6 mm 90 mm 70 m/min. 1430 N 4160 N
SRF 300 SL 300 mm 0,7 - 4,7 mm 4,2 mm 90 mm 70 m/min. 1430 N 4160 N
SRF 400 SL 400 mm 0,7 - 4,7 mm 3,8 mm 90 mm 70 m/min. 1430 N 4160 N
SRF 500 SL 500 mm 0,7 - 4,7 mm 3,4 mm 90 mm 70 m/min. 1430 N 4160 N
SRF 600 SL 600 mm 0,7 - 4,7 mm 3,0 mm 90 mm 70 m/min. 1430 N 4160 N
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BRASIL

LEISTUNGSDIAGRAMM

Todas as especificacdes nos dados de performance sao somente dados aproximados. Os dados em producdo
dependem de diferentes fatores. O grafico de performance € baseado em dados padrdes de velocidade e
aceleracao. Se for necessario, a P/A podera providenciar um grafico de performance individual, mostrando
parametros especiais.
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BASICO STANDARD / SERVICO PESADO

SRF 300 685 290 380 635 160 75 60 300 530
SRF 400 790 340 380 635 160 75 60 300 530
SRF 500 890 395 380 635 160 75 60 300 530
SRF 600 9290 445 380 635 160 75 60 300 530
SRF 700 1090 495 380 635 160 75 60 300 530
SRF 800 1190 550 380 635 160 75 60 300 530
SRF 900 1290 600 380 635 160 75 60 300 530




| MEDIUM - Alimentador para chapas largas | L%\ _

Modelo adicional da linha MEDIUM,

especial para materiais largos e finos.
Baseado no mecanismo de construcdo da
linha MEDIUM. O comando e as op¢coes
disponiveis sao as mesmas da linha MEDIUM.

= Nova linha de produtos para material largo e fino

= Tamanho compacto em relacao a sua largura.

= Facil instalacdo como toda a linha de alimentadores MEDIUM.
= Livre de problemas devido a facil manuseio

= Diversas opcoes disponiveis

Dados Técnicos

SRF 1300 BB 1300 mm 0-4,0 mm 1,2 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N
SRF 1600 BB 1600 mm 0-4,0 mm 1,0 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N
SRF 1900 BB 1900 mm 0-40 mm 0,8 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N

Dimensodes
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SRF 1300 BB 1810 860 380 655 180 65 100 245 - 345 630

SRF 1600 BB 2110 1010 380 655 180 65 100 245 - 345 630

SRF 1900 BB 2410 1160 380 655 180 65 100 245 - 345 630
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BRASIL

Alimentador para materiais
pesados e espessos.
Completa a extensa linha
de Servo Alimentador de
Rolos P/A.

= Corpo fundido e usinado em aco de alta dureza

= Alimentador para Rolos grandes com acabamento especial

= Engrenamento no rolo superior desenvolvido para ndao permitir o retorno do material
= Sistema de abertura dos rolos pneumatico para insercao da tira e pilotagem

= Regulagem da espessura através de volante graduado

= Berco de roletes na entradas com ajuste individual de roletes guia

= Sub-placa ajustavel na altura

SRFM 450S 450 mm 0-8,0 mm 4,8 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N
SRFM 600 S 600 mm 0 -8,0 mm 4,2 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N
SRFM 800 S 800 mm 0-8,0 mm 3,4 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N
SRFM 900 S 900 mm 0-8,0 mm 3,2 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N
SRF M 1200 S 1200 mm 0-8,0 mm 2,4 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N

SRFM 450 SL 450 mm 0-10,0 mm 7,4 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N
SRF M 600 SL 600 mm 0-10,0 mm 6,5 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N
SRF M 800 SL 800 mm 0-10,0 mm 5,5 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N
SRFM 900 SL 900 mm 0-10,0 mm 5,0 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N
SRF M 1200 SL 1200 mm 0-10,0 mm 3,9 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N

12
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Grafico de Performance

Todas as especificacdes nos dados de performance sdo somente dados aproximados. Os dados em producdo
dependem de diferentes fatores. O grafico de performance € baseado em dados padrbes de velocidade e
aceleracao. Se for necessario, a P/A podera providenciar um grafico de performance individual, mostrando
parametros especiais.
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 DE DRIVE

BRARIL

_MODELOS

ULTRA 3000

= Padrdo com equipamentos MINI e opcional para os modelos
MICRO e MEDIUM basico

= Painel de controle pequeno com Tela “touch-screen” e botdo de
parada de emergéncia para o modelo MICRO

& = Painel de controle com terminal de interface com operador,

: teclado numérico e display LCD com o equipamento MINI
F = Servo motor compacto de alta performance com diferentes
capacidades

= Servo motor de baixa inércia , sem escovas , AC com alta energia
€ rotor magnetizado permanentemente.

= Modo manual e automatico, setup com jog remoto

= Necessita de apenas um sinal do controle de prensa

= Facil programacao de comprimento, velocidade e aceleracéo

ULTRA 5000

= Padrdo com equipamentos MEDIUM e MAGNUM e opcional para
e os modelos MICRO e MINI basico

Padrao com equipamentos MEDIUM e MAGNUM

Opcionais com equipamentos MICRO e MINI

Painel de controle com terminal de interface com operador com teclado numérico

Servo motor controlado por médulo digital com excepcional confiabilidade e performance

Servo motor de baixa inércia , sem escovas , AC com alta energia e rotor magnetizado permanentemente
Diversas possibilidades de comando para um 6timo manuseio:

- 3 modos principais: setup, manual e automatico

- Selecdo de prioridade: alimenta e prensa ou prensa e alimenta

- Confirmacdo do tempo de alimentacao: via observacado de sinal ou sinal de reset

- Contador de lote: contador de lote ou trabalho continuo

- Armazenamento de tarefas: armazenamento de multiplas tarefas até 200 tarefas,

incluindo parametros
- Passo de retorno e desconto de espessura: para aplicacées de corte no comprimento

- Comprimento maximo: programacdo de tamanho maximo para seguranca
- Direcao de alimentacao: permite aplicacdes de puxar ou empurrar
- Confiabilidade: diagnosticos compreensiveis e checagem de falhas

de sincronizacao
= Opc¢des adicionais para o ULTRA 5000



_OPCOES DE COMANDOS

CAME ELETRONICO INTEGRAL

BRASIL

= Came eletrénico integral somente para ULTRA 5000

= Um encoder transmite a posicao e a velocidade da prensa diretamente para o drive
= Processamento interno e direto do sinal do encoder no ULTRA 5000

= Alocacdo de diversos cames para até 200 programas de ferramentas

= Came de alimentacdo e reset, pino piloto, e mais 3 cames adicionais livres

= Sistema rapido e preciso para alterar e salvar dados

= Posicao e velocidade da prensa sdo apresentadas na tela do operador

= F4cil obtencdo do ponto morto superior . Posicdo O graus

= Pode ser adaptado a qualquer prensa

ENCODER PARA CHAPAS

= Roda de medida pressionada pneumaticamente € opcional somente para o ULTRA 5000

= Para aplicacdes dificeis, para eliminar erros de posicionamento do comprimento por deslize
= Processamento interno e direto do sinal do encoder de chapa no ULTRA 5000

= Facil troca das funcdes do encoder e parametros no drive

= Possibilidade de adpatacao deste acessorio para outros servo alimentadores de rolos P/A

15
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_ COMAN

DO SEQU

= Drive sequencial é indicado para processos de producdo extensos e flexiveis
= Possibilidade de programacao de troca de passos de alimentacdo sequenciais
= Até 999 passos podem ser alocados em até 200 ferramentas

= Até 5 saidas podem ser usadas com passos unicos do alimentador

= Modo prensa : controla até 5 funcdes de ferramentas

= Modo multi-prensas: controla até 5 prensas

= Facil programacdo passo a passo e rapida ativacdo de programacdo
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Algumas vezes ndo € necessaria a

utilizacao do endiretador motorizado
separado.

ETRONICO L%

BERASIL
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Existern componentes que economizam
espaco com o P/A Servo Alimentador
de Rolo e combinados com os
endiretadores nao motorizados
economiza-se espaco e dinheiro.

= |deal para os alimentadores MEDIUM e MAGNUM, mas também sdo aceitos no MINI

= Disponivel com diferentes diametros de rolos e quantidade de rolos endireitadores

= Sem pedestal para componentes pequenos ou gabinete pesado especial para servicos pesados
= Rolos superiores com ajuste individual, ajuste de espessura com escala ou relégio graduado

= Rolos tracionadores opcionais para fitas espessas

DADOS TECNICOS
Todas as especificacdes sao somente dados aproximados considerando aco com dureza até 400 N/mmcC.

Diversos parametros de alimentacao também interferem nos dados de performance.

MEDIUM
SRF 300 DZR-5-38 300 mm 1,9 mm 5 Stk. 38 mm
SRF 500 DZR-5-38 500 mm 1,2 mm 5 Stk. 38 mm
SRF 600 DZR-5-38 600 mm 0,9 mm 5 Stk. 38 mm
SRF 300 DZR-5-57 300 mm 2,5 mm 5 Stk. 57 mm
SRF 600 DZR-5-57 600 mm 1,9 mm 5 Stk. 57 mm
SRF 900 DZR-5-57 900 mm 1,2 mm 5 Stk. 57 mm

Ve

/

SRF 300 DZR-7-57 300 mm 2,2 mm 7 Stk. 57 mm

SRF 600 DZR-7-57 600 mm 1,7 mm 7 Stk. 57 mm MEDIUM
SRF 900 DZR-7-57 900 mm 1,2 mm 7 Stk. 57 mm

SRF M 300 DZR-7-57 300 mm 2,4 mm 7 Stk. 57 mm
SRF M 300 DZR-5-76 300 mm 4,3 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 600 DZR-5-76 600 mm 3,0 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 900 DZR-5-76 900 mm 2,4 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 1200 DZR-5-76 1200 mm 1,5 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 300 DZR-7-76 300 mm 3,5 mm 7 Stk. 76 mm
SRF M 600 DZR-7-76 600 mm 2,5 mm 7 Stk. 76 mm
SRF M 900 DZR-7-76 900 mm 2,0 mm 7 Stk. 76 mm
SRF M 1200 DZR-7-76 1200 mm 1,5 mm 7 Stk. 76 mm
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_ALIMENTADOR

Com o Alimentador P/A Zig-Zag € possivel
economizar. Ele evita o desperdicio de fitas
caras, permitindo o uso de toda a largura
do material. Somente pequenos retalhos
sdo descartados.

Quanto mais golpes cruzados, melhor o
material € aproveitado.

DESCRICAO

= Disponivel para os modelos MINI e MEDIUM

= Alta resolucao de interpolacdo entre passo e movimento transversal. Proporciona 3 parametros: largura do
material, tamnho do blanque e espessura entre blanques

= O programa otimiza as coordenadas essenciais nos eixos x e y

O calculo permite o melhor rendimento entre a largura da fita e a quantidade de golpes cruzados

= Linhas simples, duplas, triplas, quadruplas ou quintuplas

DADOS TECNICOS

Modelo da tira do Rolo da tira do Rolo constante no pico
SRF 105 2Z 105 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 210 N 480 N
SRF 220 2z 220 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 405 N 1050 N

Modelo da tira do Rolo da tira do Rolo constante no pi'co
SRF 125 2Z 125 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N
SRF 200 2z 200 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N
SRF 300 2z 300 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N




| APLICACOES ESPECIAIS L%\

BRASIL

Uma aplicacdo PUXA-EMPURRA com Servo Alimentadores
de rolo para materiais delicados, muito finos ou muito
flexiveis. Sincronismo entre uma alimentacao sendo
empurrada antes da prensa e outra sendo puxada depois
da prensa.

CORTE NO COMPRIMENTO

A combinacdo entre um
Servo Alimentador de
Rolo e uma guilhotina
pneumatica

para cortar materiais
sem rebarba.

Possui painel de
controle que pode ser
montado em uma
bancada separada.

GABINETE DE MONTAGEM

O servo alimentador de rolo P/A tem como equipamento padrdo uma sub-placa de montagem ajustavel com
uma placa de transicao. Normalmente o alimentador sera montado diretamente na mesa da prensa.

E um opcional para os alimentadores MEDIUM e MAGNUM.
Vantagem: Maior faixa de ajuste de altura, por controle manual ou pneumatico.

O gabinete pode liberar a mesa da prensa.
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